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Soldadura por Termofusion

FICHA RESUMEN DE LA UNIDAD CURRICULAR

Oficiales y operarios de la metalurgia; mecanicos y
reparadores de maquinas afines

Moldeadores, soldadores, chapistas, calderos,

Area de Conocimiento montadores de estructura metalica y afines

Area ocupacional

Soldadores y oxicortadores

Sub Area Ocupacional Cadigo de la Unidad Curricular | UC3.7212.0381

Unidad Curricular Soldadura por Termofusién Tipo de Unidad Curricular Especifica/ Técnica

78 Modalidad de Formacion y

e L O Autoformacién Productiva

Presencial

Propésito clave de la Unidad Curricular

Formar a los participantes y las participantes con los conocimientos, habilidades destrezas y competencias para aplicar las técnicas de la soldadura por termofusion en

tuberias y accesorios de polietileno y polipropileno de acueductos atendiendo a las normas internacionales y las medidas integrales de seguridad y proteccién
ambiental.

Dirigido a Nivel de dominio esperado

Nivel Il Desempeno Auténomo

Trabajadores(as) relacionadas con el area, profesionales, oficiales, operarios en el &rea, aprendices, publico en general.

Sinopsis (pertinencia)

La soldadura por Termofusiéon es un proceso que consiste en unir tubos a través de la aplicacion de presion y temperatura controlada, aplicando los principios basicos
de acuerdo al uso que se le dé. Se puede utilizar en una amplia gama de materiales, como PVC, HDPE, PPR, entre otros, lo que la hace versatil y adecuada para una
variedad de aplicaciones atendiendo a las habilidades y conocimientos técnicos especializados para realizar el proceso correctamente y garantizar que las uniones sean
fuertes y duraderas. La unidad curricular se encuentra estructurada y organizada sistematicamente en tres (3) ejes tematicos: 1. Introduccion a la Termofusion 2. Maquinas de
soldadura por Termofusion 3. Técnicas de soldadura por Termofusién, cuyos contenidos han sido disefados por logros, es decir, competencias de lo mas simple a lo mas
complejo.

Ejes transversales de la formacién y autoformacion, colectiva, integral y permanente Perfil del facilitadora (o)

e Seguridad y salud en el trabajo. * Bachiller, TSU o Ingeniero en el area metalmecanica

e \alores éticos * Conocedor del estado del arte, con experiencia minima de 2 anos en

e Trabajo productivo. Soldadura, preferiblemente con conocimientos de Soldadura por

e Investigacion, creatividad e innovacion: termofusion.

e \alores éticos. * Formacion o experiencia docente comprobable en el area de

e Método Dialéctico - sistémico conocimiento, minimo de tres (3) afos.

e Proteccion y conservacion del ambiente. ¢ Experiencia comprobada en el drea de conocimiento y ocupacional,
certificada.

Perfil genérico de ingreso del participante Consideraciones del perfil genérico de ingreso del participante (si la hubiere)

eMinimo 16 anos en adelante
eMinimo 3 afo aprobado.

Puede acreditar o realizar equivalencias en esta Unidad Curricular de
Soldadura por Termofusion, cumpliendo con los procedimientos establecidos
por el INCES en el proceso de Acreditacion de Conocimientos por Experiencia
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en Ejercicio (véase Normas Técnicas, 2020).

Perfil de egreso de la Unidad Curricular (Competencia General)

Aplica técnicas de soldadura por termofusién en tuberias y accesorios de polietileno (PEAD) y polipropileno (PP), garantizando la unién sélida y duradera entre las
piezas, mediante calor, la presion para fundir y fusionar las piezas atendiendo la normativa internacional y las medidas de proteccion ambiental.
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Mapa de Aprendizaje (Programa de Estudios)

Unidad Curricular Tipo de Unidad Curricular Codigo de la Unidad Curricular
Soldadura por Termofusién Especifica/técnica UC3.7212.0381
1. Realizacion o logro del participante Horas

Tedérico/Practico

Distingue las caracteristicas basicas de la soldadura por Termofusién para unir tuberias, atendiendo las normativas internacionales, las normas de

seguridad e higiene y de proteccién ambiental. 10/18
_ » Evidencias de Desempeio éae':f::.?:l
HET UEIE L Criterios de Desempeno !
(Unidades de Aprendizaje) o Conocimiento y
Observacion Directa Producto e
Comprension
1.- Introduccién a la 1.a. El proceso de Termofusion es definido, seglin + Describe los principios} Elabora un resumen Conceptualizacion de 6
Termofusién los referentes tedricos y conceptuales utilizados. | de la Termofusion. de las normas y|Termofusion
1.1.- Conceptos Basicos -ldentifica los materiales | estdndares de calidad} Identificacion de los
*  Definicién 1.b.- Los materiales, equipos y herramientas de la | Necesarios  para  lajen la soldadura con|materiales, equipos vy 5
* Aplicaciones soldadura por Termofusion son utilizados soldadura por | Termofusion. herramientas en la
*  Principios tomando en cuenta sus caracteristicas, siguiendo | Termofusion. - Realiza un cuadro|soldadura por
1.2.- Temperatura de fusion ||5s  procedimientos técnicos, la normativa fPrepara superficies para|sinoptico acerca de los| Termofusion.
Presion internacional, las normas de seguridad vy |soldar con Termofusion. | principios basicos de la - Explicacién del
* Tiempo de presion | proteccién ambiental -ldentifica las | Termofusion procedimiento para
* Homogeneidad herramientas, I Realiza una practica, | preparar superficies
¢ Limpiezade 1.c- La preparacion de la superficie se realiza de | \aterjales y  equipos|donde prepara unal Esquematizacion de las 5
superficie acuerdo a la calidad y el tiempo de ejecucion necesarios para la|superficie para realizar | diferencias entre los
¢  Proteccion del garantizando un material en 6ptimas condiciones | s5|qadura por | soldadura por | tipos de uniones.
entorno para la soldadura, atendiendo los procedimientos | yermofusion. Termofusién. - Resume las normas y
1.3.- Materiales utilizados | técnicos, las normas y las medidas de proteccion estandares de calidad
en la soldadura por ambiental. en la soldadura por
Termofusion. 1.d- Los diferentes tipos de uniones de Termofusion 6
* Tuberias soldadura por Termofusién son realizados de
*  Accesorios acuerdo a los procedimientos requeridos en cada
* Limpia fusores o técnica, atendiendo las normativas
lijas internacionales de seguridad y proteccion
* Espanadores ambiental.
¢ Limpiadores o
lubricantes l.e.- Las normas y estandares de calidad en la 6
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Distingue las caracteristicas basicas de la soldadura por Termofusién para unir tuberias, atendiendo las normativas internacionales, las normas de

seguridad e higiene y de proteccién ambiental.

1.4. Herramientas y equipos

Magquinas
* Plancha
calentadora
* Moldes de
soldadura
*  Accesorios de
sujecion

e Medidores de
temperatura y
presion

*  Material de relleno

* Equiposde
proteccion

1.5. Preparacion de
superficies

Limpieza
Desengrasado
Decapado
Lijado
Eliminacion de
oxido

e Secado

1.6. Tipos de uniones por
Termofusién

e Unidn
homopolimérica
e Unidn

heteropolimérica
e  Unién por

soldadura por Termofusidén son aplicadas a
cabalidad para garantizar soldaduras de alta
calidad que cumplan con los parametros
establecidos, asegurando una conexién fuerte y
duradera.

O,
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Distingue las caracteristicas basicas de la soldadura por Termofusién para unir tuberias, atendiendo las normativas internacionales, las normas de
seguridad e higiene y de proteccién ambiental.

transicion
1.7. Normas y estandares de
calidad en la soldadura por
Termofusién
Norma ISO 21307
ASTM D2657
ISO/TR 19480
DVs2207-1
ASM B313

e

O,
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Soldadura por Termofusion

Estrategias Metodolégicas, Didacticas y Pedagégicas

participante y el facilitador sobre el tema.
Discursiva y Ensefanza:
Discurso expositivo explicativo del docente

Estrategias de Ensefnanza Medios Instruccionales Técnicas Instruccionales
Para activar y usar los conocimientos previos: Impresos: Dialogo-discusion: Intercambio de informacién
Objetivos e intenciones. Definicién de las actividades de *  Material impreso a partir de la revision de documentos.
aprendizaje para alcanzar el aprendizaje significativo Material Audiovisual: Demostracion: Preparacion del material para
Discusion guiada, intercambio de conocimientos entre el *  Videos soldar

Tableros didacticos:

*  Pizarra
Recursos digitales:
1. RED: ;En qué consiste la soldadura por
electrofusion para tuberias de polietileno?.
https://grupohidraulica.com/noticias/2022/04/30/s
oldadura-por-electrofusion-tuberias-polietileno/
2. Video: Soldadura por Termofusién y
electrofusion: https://www.youtube.com/watch?
v=l1o rtL9nXY
3. RED: Soldadura por Termofusion.
https://www.soudureplastigue.ma/soldadura-por-
termofusion

Estrategias de aprendizaje

1) Cognitivas.

Revision de documentos en la elaboracion de resumen, revision de videos

2) Metacognitivas.

Realizacion de esquema que permita conectar los diferentes conceptos

3) Estrategia de regulacién de recursos:

Horario de Estudio, organizaciéon del material a revisar y organizacion de videos a revisar

4) Motivacionales:

Motivacion intrinseca y extrinseca, fomentacion de la participacion del sujeto protagénico en la ejecucion de las
actividades
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Guia de Evaluacion

Evaluacion segulin su
propoésito

Técnicas e instrumento

Formas de participacién

Ubicacion temporal de la evaluacién

Tema 1: Introduccion a la

Termofusién

Diagndstica

a.-Procedimiento: Discusion guiada a través
de preguntas abiertas, se indaga los
conocimientos previos de los sujetos
protagénicos acerca del tema

b.-Técnica: Entrevista y encuestas
c.-Instrumento: Guia de preguntas
generadoras.

Participacion activa individual
unidireccional

Inicio

Formativa

a.- Procedimiento: El o la participante elabo-
ra un cuadro sinoptico acerca de los princi-
pios basicos de la Termofusion

b.-Técnica: Mapas y Esquemas

¢. Instrumento: Cuadro sinoptico/ Escala de
estimacion.

Participacion activa del grupo
Coevaluacion

a. Procedimiento: El o la participante elabora
un resumen de las normas y estandares de
calidad en la soldadura con termofusion.

b. Técnica: Analisis de producciones escritas
y orales.

c. Instrumento: Escrita resumen / Escala de
estimacion

Participacion activa individual
unidireccional

Desarrollo

Sumativa

a.- Procedimiento: El participante realiza
una practica, donde prepara una superficie
para realizar soldadura por Termofusion.
b.-Técnica: Prueba Pedagégica

c.- Instrumento: Practica / Rubrica

Participacion activa
Unidireccional

Cierre

Evidencia de aprendizaje

Realiza practica y aplica la soldadura por termofusién
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Mapa de Aprendizaje (Programa de Estudios)

Unidad Curricular

Tipo de Unidad Curricular

Codigo de la Unidad Curricular

Soldadura por Termofusién

Especifica/técnica

UC3.7212.0381

2. Realizacién o logro del participante.

Horas
Tedbrico/Practico

Utiliza las maquinas de soldadura por termofusion, tomando en cuenta la temperatura y tiempo, asi como también realiza el mantenimiento

preventivo de las mismas asegurando resultados de calidad en las reparaciones de los acueductos, atendiendo a las normas internacionales y 10/10
las medidas integrales de seguridad y proteccion ambiental.
Evidencias de Desempeno I!:.a pso -d'e
Ejes Tematicos . _ jecucion
. . . Criterios de Desempeiio
(Unidades de Aprendizaje) o Conocimiento y
Observacion Directa Producto e e
2. Maquinas de soldadura 2.a- Las maquinas en la soldadura por|- Identifica el tipo de|- Realiza cuadro |- Reconoce las 4
por Termofusién termofusion son caracterizadas en funcion del | maquinaria a utilizar | comparativo acerca de| maquinas a utilizar en
2.1.- Maquinas y uso y cuidado, de acuerdo a los manuales de |para la soldadura por|los tipos de maquinas| el proceso de
funcionamiento operatividad para garantizar un trabajo de|termofusion. utilizadas en la| soldadura con
* Tipos de maquinarias calidad, seguro y eficiente en las maniobras |- Selecciona el material | soldadura por | Termofusion.
* Manuales de del acueducto. adecuado para realizar | termofusion.
Termofusién R el roceso de|- Realiza mapa |- Determina el tipo de
L 2.b.-La seleccion de la temperatura y tiempo P P P 4
* Hidraulicas de . R . soldadura. conceptual acerca de| temperatura y el
L son ajustadas atendiendo los estandares y .. .
Termofusion . . la seleccion de| tiempo que se debe
L. regulaciones establecidas para la soldadura . .
® Eléctricas de L. temperatura y tiempo. | aplicar en un proceso
.. por termofusion en un  acueducto, . . .
Termofusion. . . . . -Realiza una practica| de  soldadura con
Ly garantizando la integridad y durabilidad de las . "
* Termofusion por i donde aplica el| termofusion.
., tuberias soldadas. . R
electrofusion. mantenimiento y |- Describe cada una de
2.2.- Seleccion de 2.c- El mantenimiento adecuado de las cuidado de los equipos| los tipos de 12
temperatura y tiempo maquinarias y equipos son realizados de Yy maquinaria. maquinarias que se

* Requisito del material
¢ Tiempo de soldadura
* Grosor de los materiales
* Pruebas de soldadura

2.3. Mantenimiento y
cuidado de los equipos y
magquinarias

* Mantenimiento

acuerdo a los procedimientos técnicos para
lograr garantizar la seguridad, calidad de
trabajo, eficiencia y durabilidad del sistema

- Realiza una practica

con las diferentes
maquinas de
soldadura por

termofusion

utilizan en la soldadura
por termofusion.
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Utiliza las maquinas de soldadura por termofusién, tomando en cuenta la temperatura y tiempo, asi como también realiza el mantenimiento
preventivo de las mismas asegurando resultados de calidad en las reparaciones de los acueductos, atendiendo a las normas internacionales y
las medidas integrales de seguridad y proteccion ambiental.

* |Inspeccion y limpieza de
las boquillas

* Verificacion de
conexiones eléctricas.

¢ Lubricacién

® Calibracion y ajustar los
equipos

* Revision y reemplazo de
los componentes
desgastados

* Almacenamiento y uso
adecuado.

K=

®
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Estrategias Metodolégicas, Didacticas y Pedagégicas

Estrategias de Ensefianza

Medios Instruccionales

Técnicas Instruccionales

Para activar y usar los conocimientos previos:

Objetivos e intenciones. Definicién de las actividades de
aprendizaje para alcanzar el aprendizaje significativo

Discusion guiada, intercambio de conocimientos entre el
participante y el facilitador sobre el tema.

Discursiva y Ensefianza:

Discurso expositivo explicativo del docente

Impresos:
¢  Material impreso
Material Audiovisual:

*  Videos
Tableros didacticos:
*  Pjzarra

Recursos digitales:

1. Video: Como funciona la soldadura por Termofusion con
la PT 40. https://www.youtube.com/watch?
v=EcKolF6VMeA

2. Video: Maquina de Termofusién
https://www.youtube.com/watch?v=UrmT2ebMHdU

3. ;Cudles son las partes de una maquina de termofusion a
tope.
https://grupohidraulica.com/noticias/2022/12/09/parte

s-de-maquina-de-termofusion-a-tope/

Exposicion por parte del participante:
Exposicion del eje tematico seleccion
de temperatura y tiempo.
Dialogo-discusion: Intercambio de
informacion a partir de la revision de
documentos.

Demostracion: Realiza un plan de
mantenimiento de maquinarias y
equipo para soldar con Termofusion

Estrategias de aprendizaje

1) Cognitivas.

Revision de documentos, revision de videos

2) Metacognitivas.

Elaboracion de cuadro resumen

3) Estrategia de regulacién de recursos:

Horario de Estudio, organizaciéon del material a revisar y organizacion de videos a revisar

4) Motivacionales:

Refuerzos positivos del facilitador. Motivacidn intrinseca y extrinseca, fomentacién de la participacion del sujeto
protagénico en la ejecucion de las actividades. Evaluacion de los participantes de los logros obtenidos
(Autoevaluacién)
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Guia de Evaluacion

Evaluacion segun su
propoésito

Técnicas e instrumento

Formas de participacién

Ubicacion temporal de la
evaluacion

Tema 2: Maquinas de soldadur

a por Termofusién

Diagndstica

a.-Procedimiento: Discusion guiada a través
de preguntas abiertas, se indaga los
conocimientos previos de los participantes.
b.-Técnica: Entrevistas y encuestas
c.-Instrumento: Guia de preguntas
generadoras.

Participacion activa individual
Unidireccional

Inicio

Formativa

a.- Procedimiento: El o la participante reali-

Zza mapa conceptual acerca de la seleccion

de temperatura y tiempo.

b.-Técnicas: Esquemas y mapas

C.- Instrumento. Mapa conceptual/Escala de
estimacion

Participacion activa del grupo
Coevaluacion

a.- Procedimiento: El o la participante reali-
za cuadro comparativo acerca de los tipos
de maquinas utilizadas en la soldadura por
termofusion.

b.-Técnicas: Esquemas y mapas

C.- Instrumento. Cuadro comparativo/Escala
de estimacion

Unidireccional

Desarrollo

Sumativa

a- Procedimiento: El o la participante realiza
una practica donde aplica el mantenimiento
y cuidado de los equipos y maquinaria

b.- Técnica: Pruebas pedagogicas

c.- Instrumento: Practica / Rubrica

a.- Procedimiento: El o la participante reali-
za practica con las diferentes maquinas de
soldadura por termofusion

b.-Técnicas: Pruebas pedagogicas

C.- Instrumento. Practica/Rubrica

Participacion activa
unidireccional

Cierre

Evidencia de aprendizaje | Ejecuta plan de mantenimiento de las maquinarias y equipos que se utilizan en el proceso de soldadura por termofusion, asi como
también hace uso de las diferentes maquinas .
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3. Realizacién o logro del participante.

Horas
Tebrico/Prictico

Aplica las técnicas de soldadura por termofusion, siguiendo los procedimientos técnicos para cada una, atendiendo a las normas

5/25
internacionales y las medidas integrales de seguridad y proteccion ambiental. /
Lapso de
Evidencias de Desempeno Ejecucio
Ejes Tematicos . _ -
(Unidades de Aprendizaje) SIRAGE DRI
Conocimiento
Observacion Directa Producto ,t, B
Comprension
3. Técnicas de soldadura por 3.a. Las técnicas de soldadura son |- Aplica las técnicas de |- Elabora una infografia|- Identifica las técnicas 10
Termofusion aplicadas para garantizar la calidad de | soldadura por|{de las técnicas vy|de para soldar por
3.1. Técnicas las uniones, mejorar la eficiencia y|termofusion. procedimientos para | termofusion
* Soldadura por fusion a tope | productividad del trabajo realizado, |- Realiza el | soldar con Termofusién |- Explica los
* Soldadura por electrofusiéon | siguiendo los procedimientos | procedimiento para|- Realiza cuadro | procedimientos para
* Soldadura por calor de técnicos, normas internacionales y las | soldar por termofusion, | descriptivo de los | soldar por termofusion
3cuna medidas integrales de seguridad. de manera segura. posibles problemas o]- Identifica los problemas
o ..
Soldad}Jr? por extrusion. 3.b- El procedimiento para soldar por o fallas d:el proceso. o que pueden presentarse 10
3.2.- Procedimiento para soldar ‘s . - Distingue las normas |- Realiza una practica|durante el proceso de
.. termofusion es realizada de manera . X ..
por Termofusion .. .. _|nacionales e| aplicando las técnicas de | soldadura por
L, .. | segura y eficiente, lo que permite|. . ..
* Preparacion de la superficie . internacionales en un|soldadura por | Termofusion.
R evitar problemas como fugas o fallas .
*  Marcar profundidad de . . proceso de soldadura |termofusion - Reconoce la
. .. en las juntas, cumpliendo con las .. . .
insercion . . . por termofusion importancia de la
. . normativas vigentes y medidas . .
* Calentamiento de la pieza . . normativa nacional e
.. .. integrales de seguridad. . .
* |Insercion y fusion internacional v las
* Enfriamientoy 3.c. Los problemas que se pueden medidas de proteccion 5
consolidacion presentar en la aplicacion de la ambiental en los
* Prueba de presidn soldadura por termofusion son procesos de soldadura
* Terminaciéon y acabado identificados que permiten evitar por termofusion.
3.3.- Problemas que se pueden problemas como fugas o fallas en las
presentar. juntas, cumpliendo con las normativas
* Fugas en la union vigentes y medidas integrales de
* Deformacion en las tuberias | seguridad.
* Sobrecalentamiento . .
3.c- La normativa nacional e 5

Mal alineamiento
Contaminacion
Falta de Uniformidad

internacional son cumplidas a
cabalidad para realizar soldaduras por
termofusion de calidad, cumpliendo
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Aplica las técnicas de soldadura por termofusioén, siguiendo los procedimientos técnicos para cada una, atendiendo a las normas
internacionales y las medidas integrales de seguridad y proteccion ambiental.

3.4. Normativa nacional e con las normativas vigentes y medidas
internacional para soldar con integrales de seguridad.
Termofusién

3.4.1. Nacional

e COVENIN 1680-1:2013
3.4.2. Internacionales

e |SO 21307

* |SO 21308

* ASTMF2620

* AS/NZS 4130
3.5.- Normas de proteccion
ambiental

] -

®
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Estrategias Metodolégicas, Didacticas y Pedagégicas

Estrategias de Ensefanza

Medios Instruccionales

Técnicas Instruccionales

Para activar y usar los conocimientos previos:
Objetivos e intenciones. Definicién de las

actividades de aprendizaje para alcanzar el

aprendizaje significativo

Discusion guiada, intercambio de conocimientos

entre el participante y el facilitador sobre el tema.
Discursiva y Ensefianza:

Discurso expositivo explicativo del docente

Impresos:
¢  Material impreso
Material Audiovisual:

*  Videos
Tableros didacticos:
*  Pjzarra

Recursos digitales:

1. RED: en qué consiste la soldadura por electrofusion
https://igc.com.pe/en-que-consiste-la-soldadura-
por-electrofusion-para-tuberias/

2. RED: Buenas practicas para una soldadura por
termofusién exitosa.
https://grupohidraulica.com/noticias/2022/05/07/bu

enas-practicas-soldadura-termofusion-exitosa/

3. RED:Principales técnicas para la soldadura de
tuberias de HDP E.
https://orange-industries.com/2023/03/21/que-
tecnicas-para-la-soldadura-de-tuberias-de-hdpe-
existen

4. RED: Los procesos de soldadura: la soldadura por
termofusién a solape.
https://www.aristegui.info/los-procesos-de-
soldadura-la-soldadura-por-termofusion-a-solape/

Dialogo-discusion: Intercambio de informacion a
partir de la revisién de documentos

Demostracion: Prueba de campo. Se aplica los
procedimientos para soldar tuberias con
Termofusion

Estrategias de aprendizaje

1) Cognitivas.

Lectura material impreso y revision de videos

2) Metacognitivas.

Comparte con el grupo de participantes las dudas y lo que comprende sobre lo visto en el eje tematico

3) Estrategia de
regulacion de recursos:

-Revisiéon de material, horario de estudio, revision de internet.

4) Motivacionales:

Motivacion intrinseca y extrinseca, fomentacion de la participacion del sujeto protagénico en la ejecucion de las actividades,
Evaluacién de los participantes de los logros obtenidos (Autoevaluacién)
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Guia de Evaluacion

Evaluacion segun su
propoésito

Técnicas e instrumento

Formas de participacion

Ubicacion temporal de la evaluacion

Tema 3: Técnicas de solda

dura por Termofusién

Diagndstica

a.- Procedimiento: Discusion guiada a través
de preguntas abiertas, se indaga los
conocimientos previos de los sujetos

b.- Técnica: Entrevista y Encuestas
c.-Instrumento: Guia de preguntas
generadoras.

Participacion activa individual
Coevaluacion

Inicio

a.- Procedimiento: El o la participante debe
realizar una infografia de las técnicas y proce-
dimientos para soldar con Termofusion.

b.- Técnica: Esquemas Mapas

C.- Instrumento. Infografia/Lista de cotejo

Participacion activa del grupo
Coevaluacion

Formativa

a.- Procedimiento: El o la participante debe
realizar un cuadro descriptivo de los posibles
problemas o fallas del proceso.

b.- Técnica: Esquemas Mapas

C.- Instrumento: Cuadro descriptivo/ Lista de
cotejo

Participacion activa del grupo
Unidireccional

Desarrollo

Sumativa

a. -Procedimiento: El o la participante debe
realizar una practica aplicando las técnicas de
soldadura por termofusion, cumpliendo la
normativa nacional e internacional

b.- Técnica: Prueba pedagégica
c.- Instrumento: Practica/Rubrica

Participacion activa
Unidireccional

Cierre

Evidencia de aprendizaje

Aplica las técnicas de soldadura por termofusién cumpliendo los procedimientos técnicos y normativas vigentes.




a®
(I nces Soldadura por Termofusion

Soldadura por Termofusién Presencial UC3.7212.0381

Algodoén 50 Kilogramos
Estopa 50 Kilogramos
Tuberias de PEAD 4~ 100 Metros
Tuberias de PEAD 6~ 100 Metros
Tuberias de PEAD 8~ 100 Metros
Tuberias de PEAD 12" 100 Metros
ICodos de 90 grados PEAD 100 Piezas
Codos de 45 grados PEAD 100 Piezas
Tee PEAD 100 Piezas
Yee PEAD 100 Piezas
Reducciones 12" PEAD 100 Piezas
Reducciones 8" PEAD 100 Piezas
Reducciones 6" PEAD 100 Piezas
Teflon 100 Piezas
iGrasa o lubricante 100 Piezas
Desengrasante 50 Litros
Reducciones 4" PEAD 100 Piezas
Alcohol 50 Litros
| Equpos | Cantidad [ UnidaddeMedida [  Especificaciones |
Planchas calefactoras 20 Unidades
Matrices de soldadura 20 Unidades
Escoplos 20 Unidades
| Programas (software)/Aplicaciones | Cantidad | UnidaddeMedida [ Especificaciones |
Auto cad 1
Epanet 1
Maquinas para soldar Termofusién 5 Unidades
Medidores de control de temperatura 5 Unidades
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Cinta métrica 22 Unidades
Marcadores 50 Unidades
Nivel 22 Unidades
Escuadra 22 Unidades
| EquiposdeSeguridadeHigiene [ Cantidad | UnidaddeMedida | Especificaciones |
iGuantes de Soldadura 20 Unidad
Mascaras de soldadura 20 Unidad
Tapa oreja 20 Unidad
Botiquin de primeros auxilios 1 Unidad

1) Salén para formacion teérico-practico con capacidad para 20 persona dotado con aire
condicionado, extraccién, iluminacién, instalaciones eléctricas, 25 tomacorrientes de 110 voltios,
2 conexiones a internet, 1 dispensador de agua para consumo humano, 20 mesas, 20 sillas, 1
scritorio, 1 silla ejecutiva, 22 pc o laptop, 2 armarios de metal con puertas para resguardo de
insumos y materiales, 1 pizarra acrilica, 1 proyector (video beam), pantalla para proyectar y
ornetas amplificadas.

2) Taller de practicas y trabajo con capacidad para 20 personas dotado con ventilacién,
xtraccion, 1 bano de damas, 1 bano de caballeros, iluminaciéon, instalaciones eléctricas, 20
puestos de

rabajos con: (2 tomacorrientes doble de 110 voltios, 1 tomacorriente trifasicos doble, una toma

e aire comprimido, 1 banco de trabajo, 1 maquina para soldadura al arco eléctrico, 1 maquina de
ermofusién, 1 extractor, 1 locker para el resguardo de proteccién personal por cada puesto de
rabajo,) 2 dispensadores de agua para consumo humano, 1 guillotina, 1 dobladora, 1 pizarra
crilica, 1 cartelera, 5 yunque, 5 esmeriles de banco, 22 taladros de banco, 1 traspaleta, 3
maquinas de corte por plasma, 2 botiquines de primeros auxilios, 22 extintores contra incendio

) Almacén para resguardo de materia prima, insumos, maquinas, herramientas y equipos dotado
on ventilacién, extraccién, iluminacién, instalaciones eléctricas, 50 estantes metalicos, 1

botiquin de primeros auxilios, 2 extintores contra incendio

(»)
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Salén:80m?, Taller:400m?,
Almacén:144m?, Total:624m?*
Sillas 20 Unidades
Mesas 20 Unidades
ICartelera 1 Unidades
Pizarra acrilica 2 Unidades
Escritorio 1 Unidad
Silla Ejecutiva 1 Unidad
Video BEAM 1 Unidad
Armarios con puerta 6 Unidades
Banco de trabajo 2400mm x 1200mm x 800mm 20 Unidades
Loker 20 Unidades
Dispensador de agua 2 Unidades
Estantes individuales 180cm x 120cm 20 Unidades
ICornetas 2 Unidades

Realiza la soldadura por Termofusién atendiendo el cumplimiento de los| - Talleres de soldadura.
parametros para soldar uniones, juntas y cordones en diferentes materiales - Comunidades
(polietileno (PEAD) y Polipropileno (PP), operando eficientemente la maquina, - Obras

siguiendo los procedimientos técnicos, la normalizacién internacional (AWS - Entidad de trabajo
IASME), las medidas preventivas integrales y proteccion ambiental.

()
—/
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Noris Soto Gerente Regional/INCES Regional Miranda Magister en Educacién Preescolar

02 |Osmary Pérez Coordinadora de Programas de Formacion/INCES Regional Doctora en Ciencias de la
Miranda/ Unidad de Curriculo y Didactica Educacién

03 |Zulay Ocanto Hidroven Licenciada en Educacién

04 |Jhonny Fagundez Hidrocapital Bachiller

05 |Carlos Torres Hidrocapital Primaria

06 | Gabriel Perdomo Hidrocapital Bachiller

07 |Richard Reina Hidroven Ingeniero

08 |Roger Fuentes Hidroven Licenciado

09 |Roxana Paraqueimo Hidrocapital Licenciada

10 |Liz Rodriguez 3Lg:;§ré\;itsiga Docente/INCES Regional Miranda/ Unidad de Curriculo Magister

1 Judith Toro Judith Toro Agosto 2024
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RECURSOS EDUCATIVOS DIGITALES

TEMA 1

IDENTIFIQUE LOS RECURSOS EDUCATIVOS DIGITALES

1. Introduccion a la
Termofusion

RED: ¢En qué consiste la soldadura por electrofusion para tuberias de polietileno?. https://grupohidraulica.com/noticias/

Video: Soldadura por termofusion y electrofusion https://www.youtube.com/watch?v=I10_rtL9nXY

RED: Soldadura por termofusién. https://www.soudureplastigue.ma/soldadura-por-termofusion

TEMA 2

IDENTIFIQUE LOS RECURSOS EDUCATIVOS DIGITALES

2. Maquinas de soldadura
por Termofusion

Video: Como funciona la soldadura por termofusién con la PT 40. https://www.youtube.com/watch?v=EcKolF6VMeA
Video: Maquina de termofusion https://www.youtube.com/watch?v=UrmT2ebMHdU

;Cuales son las partes de una maquina de termofusion a tope. https://grupohidraulica.com/noticias/2022/12/09/partes-de-
maquina-de-termofusion-a-tope/

TEMA 3

IDENTIFIQUE LOS RECURSOS EDUCATIVOS DIGITALES

3. Técnicas de soldadura
por Termofusion.

RED: En qué consiste la soldadura por electrofusion https://igc.com.pe/en-que-consiste-la-soldadura-por-electrofusion-para-

tuberias/

RED: Buenas practicas para una soldadura por termofusion exitosa. https://grupohidraulica.com/noticias/2022/05/07/buenas-
practicas-soldadura-termofusion-exitosa/

RED: Principales técnicas para la soldadura de tuberias de HDP E. https://orange-industries.com/2023/03/21/que-tecnicas-
para-la-soldadura-de-tuberias-de-hdpe-existen

RED: Los procesos de soldadura: la soldadura por termofusion a solape. https://www.aristegui.info/los-procesos-de-soldadura-
la-soldadura-por-termofusion-a-solape/
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